TRATAMENTO DE EFLUENTES COLORIDOS POR FOTOELETROCATALISE

“A agua nao é somente heranca de nossos predecessores; ela e,
sobretudo, um empréstimo aos nossos sucessores. Sua protecao
constitui uma necessidade vital, assim como a obrigacao moral

do homem para com as geracoes presentes e futuras.”
— Declaracao Universal dos Direitos da Agua, ONU —
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Descricao

Reator contendo eletrodos nanoporosos e fonte UV
dispostos de maneira a promover as reagdes de
fotoeletrocatalise, degradando corantes e mineralizando
compostos organicos presentes nos efluentes.

Problema

A remocéao da cor dos efluentes € um dos grandes
problemas enfrentados pelas industrias devido a
diversidade de compostos, com diferentes grupos
funcionais e a elevada estabilidade bioldgica dos corantes
industriais. Alguns corantes comumente utilizados podem
permanecer estaveis na natureza por mais de 50 anos.
Tal estabilidade dificulta a degradacéao pelos sistemas
naturais e convencionais disponiveis, gerando toxicidade
aguda e cronica de alto impacto ambiental nas aguas
receptoras destes efluentes. Segundo dados da CETESB
(2010), existem cerca de 2500 areas contaminadas no
Estado, sejam elas corpos d'agua ou solos. Os processos
de tratamento utilizados incluem processos oxidativos
avancados como a reagao de Fenton e Foto-Fenton, uso
de cloro e gas ozbnio. As duas primeiras alternativas
geram subprodutos que ainda necessitam ser tratados. No
caso das reagdes de Fenton e Foto-Fenton, lodo téxico e
no uso de cloro, substancias organocloradas incluindo
algumas nao recomendadas pela Convengao de Estocolmo
(Teixeira, 2009). Os processos envolvendo 0 gas 0zonio sao
de alto custo devido a baixa estabilidade do mesmo (cerca
de 165 min. em meio aquoso e 12h no ar), além de seu
manejo mais complexo (Teixeira, 2009).

Solucao proposta

Processo fisico-quimico de degradagéo de efluentes, capaz
de degradar efluentes com diferentes grupos funcionais e
elevada estabilidade bioldgica, como os corantes, utilizando
reator contendo eletrodos nanoporosos de TiO2 e uma
fonte de luz UV, gerando efluentes com baixo teor de
matéria organica em pouco tempo.

Beneficios

- Descoloragao de 90-100%;

- Mineralizagdo de 40 — 80%;

- Maior eficiéncia no tratamento, ndo gera subprodutos;

- Reducao de 50 — 60% da Demanda Quimica de Oxigénio
(DQO);

- Aumento de 20% na redugao de carbono organico total;
- Melhor qualidade de efluente, possibilidade de re-
utilizacao;

- Tratamento entre 30 e 120min;

- Maior agilidade no processo;

- Independente de reagentes quimicos e processos
bioldgicos adicionais;

- Reducgéo no custo do tratamento de efluentes;

Potencial de mercado

A legislacdo ambiental na maioria dos paises obriga as
industrias a tratar os efluentes liquidos antes de descarta-
los nos corpos d'agua. Com isto, ocorre uma demanda por
tecnologias de tratamento mais eficientes para os residuos
industriais, especialmente os gerados pelas industrias
Téxtil, Coureira, de Papel e Celulose e Quimica.

O comércio global de produtos téxteis movimentou US$
218,6bi em 2006 com projegao de crescimento de 6% ao
ano. (lemi, 2008; ABDI, 2009).

A industria de transformacgao brasileira, na qual se
enquadram as acima citadas, teve um crescimento de
14,3% em 1 ano (Fev/10 — Fev/11) (CNI, 2011).

As vendas anuais da industria quimica global, excluindo
farmacos e medicamentos, foram de US$ 2,61 tri em 2009
(ICCA, 2010). A industria brasileira teve faturamento, em
2010, de US$ 110,3bi sendo US$ 3,9bi somente no setor
de tintas e vernizes (Abiquim, 2011).

O Brasil é o sétimo produtor de celulose de todos os tipos
e o primeiro em celulose de fibra curta de mercado. O
faturamento na venda de celulose de mercado do Brasil foi
de R$ 5,9 bilhdes em 2005. (BNDES, 2007)
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